Heraeus

Moldavest® master

Instrukcja uzytkowania:

Bezgrafitowa, z fosforanowym czynnikiem wigzacym precyzyjna masa
osfaniajgca do wygrzewania form odlewniczych protez szkieletowych, ze
stopu Kobaltu-Chromu-Molibdenu oraz metali szlachetnych powielanych
silikonem oraz zelem agarowym

. E;?:;ﬁkn?ﬁfgzguwywac W suchym Ptyn jest wrazliwy na zmrozenie, nie przechowywac i
Przechowywanie Y ) transportowaé temperaturze ponizej 5°C
Zalecane przechowywanie w lodéwce (17°C). Dzieki
Temperatura pracy temu osiggniemy dtuzszy czas pracy, gwarancje
Temperatura pokojowa ok. 22°C jednolitosci materiatu precyzyjne odwzorowanie oraz
bardzo dobre wtasciwosci lejne.
Mieszanie igg g g:g:;tﬂ : %g m: Dla dok’fa(_jnego_dozowania prosimy stosowac¢ butelki lub
450 g proszku - 81 ml strzykawki dozujace.
Dodanie wody destylowanej
Kontrola dodp’fynu zr'eduk.uje ekspansje
ekspansji podczas wigzania
Model i zatapianie Koncentrat % Woda destyl.%
100g 160g 450g 100g 160g 4509
Stopy CoCrMo 75| 135ml | 207 | 6o75mi|25 | asmi | 12 | 20.25ml
Stopy ztota 65| 117ml |188mi| 5265m |35 | 63m | 101° | 2g3sm
Ekspansja moze by¢
kontrolowana poprzez zmiane
koncentracji ptynu (w
opakowaniu 100%).
Maksymalna ekspansja
przy ok. 95%
Mieszanie Nalezy recznie wymieszac proszek z ptynem uzywajac szpatutki az
do momentu uzyskania jednolitej masy
60 sek. 15 sek. pozostawiamy w prézni bez mieszania nastepnie mieszamy
Mieszanie z préznig przez 60 sek. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowe
prozniowe funkcjonowanie mieszalnika. Nieodpowiednie dziatanie prozni
spowoduje nie doktadnos$é i porowato$¢ odlewu.
Czas prac Ok. 4 minuty . Czas pracy zalezy od temperatury otoczenia - temperatury wyzsze
pracy (temp. pokojowa 22°C) od zalecanych znacznie skracaja ten czas
Przed zalaniem formy masg ostaniajgca, obnizy¢ napiecie
Przygotowanie Wibrator - powierzchniowe silikonu preparatem Hera SWE 2000, pozostawi¢
modelu Czestotliwosé 6000 min ~ na 2-3 minuty i osuszy¢ catkowicie. Przygotowana struktura
el € powierzchni utatwia uzyskanie odpowiednio gtadkiego modelu bez
powielonego porow. Wibrator z wysoka czestotliwoscig ustawi¢ na niska
intensywnos¢. W momencie gdy napetnimy catkowicie forme
silikonowa nalezy natychmiast wytaczy¢ wibrator. Wibrowanie zbyt
intensywne spowoduje separacje (sedymentacje) masy, co
zmniejszy doktadno$¢ dopasowania i da efekt szorstkiej
powierzchni (poréw).
Czas wiazania 30 min powielonego w silikonie Dla poprawienia przylegania wosku bez suszenia i utwardzania
modelu a minimum 60 min. powielonego w zalecamy zastosowanie kleju - ptynu lub krétkie podgrzanie modelu
zelu agarowym do 50°C..




Nalezy ustawi¢ wibrator na wysokg czestotliwos¢ i niskg
Zatapianie Wibrator - intensywnos$¢é. W momencie catkowitego zalania obiektu
Czestotliwosé 6000 min ™ (modelu), wytaczy¢ wibrator i kontynuowa¢ zalewanie pierscienia
bez wibracji. Zbyt intensywne wibrowanie spowoduje separacje
(sedymentacje) masy, co zmniejszy doktadno$¢ dopasowania i
da efekt szorstkiej powierzchni (poréw).
a) System wykonywania protez szkieletowych firmy
Heraeus Kulzer z zastosowaniem tasmy
. . - zastepujacej pierscien.
O-deOVlVqunl system Zataplar’ﬂg . b) Alter%atilwntje systemy do wykonywania protez
pierscieni bezpierscieniowe szkieletowych z zastosowaniem form plastikowych
lub silikonowych.
Model : 30 min. Mipimalny czas wi'a:zania wynosi 30 minut. .
Czas wigzania Pierscien z masa; Gorr_1a (tylna) czes¢ f(_)rmy odlew_nlczej_ przed wygrzewaniem
L o powinna by¢ zmatowiona (po zwigzaniu przecieramy papierem
minimum 15 min. $ciernym).
Prosze stosowac sie do instrukcji uzytkowania odnoszacych
sie do poszczegdinych stopow.
Temperatury W zaleznos$ci od rodzaju Stopy Kobaltowo-Chromowo-Molibdenowe*  1030°C
wygrzewania stopu od 700°C do 1030°C | Stopy ziota 700°C
*Stopy CoCrMo Heraeus Kulzer 950°C

e Od 20°C do 270°C przyrost 8°C / min.
Przetrzymanie przez 60 minut

e Od 270°C do 580°C przyrost maksymalny lub 8°C / min.
Przetrzymanie przez 40 minut

¢ od 580°C do temperatury ostatecznej dla danego stopu przyrost maksymalny
lub 8°C / min. Przetrzymanie 40 minut

Wygrzewanie

e Jezeli wygrzewamy kilka form odlewniczych (pierscieni) jednoczes$nie czas
przetrzymania nalezy wydtuzyé o minimum 20 minut.

+ Do osiagniecia zadawalajacej powierzchni i dopasowania w przypadku
stopow zlota polecamy forme odlewnicza podgrza¢ do 900°C a nastepnie
schtodzi¢ do 700°C

Zawsze staramy sie informowacé w instrukcjach o najnowszych rezultatach dotyczacych mas
ostaniajacych. Idealna powierzchnia odlewu i dopasowanie sg osiggane przy uzyciu materiatéw
i urzadzen firmy Heraeus Kulzer. Rezultaty moga by¢ rézne jezeli uzywamy innych technik lub
materialow (tasmy zastepujacej pierscien, woskoéw, urzadzen itd.)

@Masy ostaniajace zawieraja kwarc ! Zachowaj ostroznos¢ by nie wdycha¢ pytu!
Pracowaé¢ w masce przeciwpyltowej!

Jezeli macie Panstwo pytania prosze dzwoni¢ : +49 6181 /35-5869 Konsultant medyczny w Polsce:
Heraeus Kulzer GmbH info.lab@heraeus.com Przemystaw Rajczak
Gruner Weg 11 - 63450 Hanau (Niemcy) www.heraeus-kulzer.com +48 602 267218

p.rajczak@heraeus-kulzer.pl

Wytaczny importer: Marrodent Sp. z o.0.
43-382 Bielsko Biata

ul. Krasinskiego 31

www.marrodent.pl
e-mail: biuro@marrodent.pl



mailto:info.lab@heraeus.com
http://www.heraeus-kulzer.com/
mailto:p.rajczak@heraeus-kulzer.pl
http://www.marrodent.pl/
mailto:biuro@marrodent.pl

